Implementando Cartas de Controle do tipo Atributo

Fonte: http://www.datalyzer.com.br/site/suporte/administrador/info/arquivos/info45/45.html

Ola amigos usuarios, estamos novamente juntos para falarmos sobre outro recurso do Datalyzer®
Spectrum. Trata-se da criagdo das diferentes cartas de controle do tipo atributo no sistema. Séo elas:

=  Carta p para Propor¢cao Nao-Conforme (%)

=  Carta np para Numero de Itens Ndo-Conformes

= Carta ¢ para Numero de Nao-Conformidades

= Carta u para Nao-Conformidades por Unidade (%)

Nota:E importante colocar que esse informativo abrangera apenas a criagcdo dessas cartas no
Datalyzer, portanto ndo abordarid sobre definicbes e conceitos. Entretanto & possivel encontrar tal
conceito em alguns dos nossos informativos Dr. Cep anteriores. Visite nosso site.

Entdo maos a obra!!!

1. Crie uma caracteristica do tipo atributo no DatalLyzer® Spectrum. Para isso va a janela principal
do Hub e, a partir do menu Arquivo, escolha Nova Caracteristica..., escolha a parte desejada, marque o
Tipo de Caracteristica como “Atributo” e digite um nome para a mesma.

LA Datalyzer ® Spectrum Hub: PRIMARY
Arquivo  Dados  Relatérios Rede Configurag3o  Logout  Ajuda
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2. Observando-se a tabela abaixo, implemente estas configuracdes na janela de criagdo da carta de
controle para definir o tipo desejado. Ndo se esqueca também de definir pelo menos uma nao-
conformidade para a carta.

Observe que algumas configuracdes permitem que algumas cartas sejam classificadas como sendo
de dois tipos. Isto acontece pois, mesmo o “Tamanho do Subgrupo” ndo estando preenchido, a insergéo
dos mesmos pode ser mantida constante durante a inser¢do manual de dados.

np p-np c c-u



Tamanho do Subgrupo X X

Unidade de Inspecao X X
Tabelal

a) Cartanp

Para a criagdo deste tipo de carta, conforme a Tabela 1, um valor no campo “Tamanho dos
Subgrupos” (ver Fig. 3) deve ser definido.
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&+ Totais " Tabular
IInidade de Inspecio: I [~ Forgar Carta-P
i Mome Original | Custo | Ordem =
1 |Hao Conformidade A 1 s
2 |Hao Conformidade B 2
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Executando-se a caracteristica, note que o tipo da carta (NP), s6 aparecera depois de inseridos no
minimo 2 subgrupos. Isto vale para todas as cartas. Observe também que o “Total Inspecionado” esta
definido como “100” por causa do campo “Tamanho dos Subgrupos” definido na janela de criacdo desta
carta (ver Fig. 3).
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Para a criagdo deste tipo de carta, os campos “Tamanho dos Subgrupos” e “Unidade de
Inspecéo” devem estar vazios, conforme a Tabela 1.

Observe na Figura 5 que a opgao “Forgar Carta-P*“ esta desmarcada mantendo-a como carta do tipo
“p-np” (Fig. 7), caso contrario, transformar-se-a numa carta especificamente do tipo “p” conforme Figuras

6e8.
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c) Cartac

Para a criagdo deste tipo de carta, os campos “Tamanho dos Subgrupos” e “Unidade de Inspegéo”
(ex.: mm, cm, g, kg, °C, °F , etc.) devem estar preenchidos, conforme a Tabela 1:
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d) Carta c-u

Para a criacdo destes dois tipos de carta, o campo “Unidade de Inspecdo” devem estar preenchido

com uma unidade de medida (ex.: mm, cm, g, kg, °C, °F , etc.), conforme a Tabela 1. Observe que se a
opgéo “Forgar Carta-U” (ver Fig. 11 e 13) estiver desmarcada, a carta podera ser considerada como ¢ e u.
Entdo, marque a opcao “Forcar Carta-U” caso queira torna-la exclusivamente do tipo u (ver Fig. 12 e 14).

Ezpecificacies

=Mi-=NEN - RS N TER R ]

Tamanhao do 5G: |7 Escala Superior: |7 L u:h.a Bz
{+ Totais  Tabular
Unidade de |nzpecio: |,-,-,,-,-,7 [~ Forgar Carta-U
Home Onginal Custo Ordem =
Mao Conformidade A 1 o
Mao Conformidade B 2
Mao Conformidade C 3

Figura 11



— Ezpecificagies
Tamanho do S5G; I— E:zcala Superior; I_
IUnidade de Inzpegdo; Imm— :

i Home Onginal | Custo | Ordem
1 |Mao Conformidade A 1

2 |Mao Conformidade B 2

2 |Mao Conformidade C 3

4

5

b

7

g

0

Figura 12

Subgiupo #: I 4
14,0 Datar [
12,6 Diata: | 14,03/08 Alrbuto N3io Conformidades Hora: |
Hora: [14:48:10 N30 Conformidade A 1 o
11,2 NS0 Confomidade 8 2 Eda | N
N30 Confomidade C 1 _
9.8 Lirrates de contic
Total de Defeitos: [ 4 '
8,4 (TotalInepecionado: | ) apags | Ex
- Proporgao Defeituosa | Proce--u am [
0] 4 Hota Cancelar -
58 l I | LSC: | 38
Inzstiecies de Mediclo | Primeiia Peca | MédC: II':. 1
4,2 [ i i { LIC: Jo.00
bibdade: [ 33
28 Capa B33
Média daz
Amoshas: [1001
1,4
0,0
- oo
1] I L |

Figura 13



X]

| Subgrupo #: I 3
Data: I

aridades Hara: I
1 I—

4
Editar | Mata |
5
Limitez de contrale |
Apagar | E mizluir |
Froceszo em Controle
Cancelar
4' LSC: 01725
Ll ted L: [0.0850
[ [ W

LIC: IIZLEIEIIIIEI
Capabilidade: ||1|:|E|

b édia daz

Amostras: I-I no.oo

|+

Figura 14



